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	Завод по ремонту

энергетического

оборудования

    Общество с ограниченной ответственностью

(ООО «Завод РЭО»)


	423800,   РФ,  РТ, г.Набережные Челны 
промышленно-коммунальная зона промзона, проезд Тозелеш, дом 14
ОГРН 1081650019978

   Почтовый адрес: 423812, РТ, г. Набережные Челны, 

а/я 12041
email:  info-reo@mail.ru

	
	ИНН 165 018 6918    КПП 165 001 001
Р/с 407 028 105 256 700 00277

В КАЗФ ОАО  «МДМ Банк» г. Казань

К/с 301 018 102 000 000 00728

049205728
Телефон/факс:  (8552) 39-63-71



Предприятие располагает:

     -  производственной базой площадью 769 кв.м с собственным тепло- и водоснабжением, удобными подъездными путями.

     -  автопарком;

     -  административно-бытовыми корпусами площадью 232 м кв.

     -  отапливаемыми складскими помещениями площадью 62 м кв.

     -  станочным, технологическим и грузоподъемным оборудованием в составе: 
	Наименование применяемого оборудования, тип.
	Краткая техническая характеристика ГОСТ. ТУ.
	Предназначение

	1
	2
	3

	Кран мостовой электрический
	Грузоподъемность, тн - 10

Пролет, м – 10,5

Высота подъема, м - 10

ТУ 24.09.568-88
	 Для выполнения погрузочно-разгрузочных работ и транспортировки грузов

	Кран мостовой электрический
	Грузоподъемность, тн - 10

Пролет, м – 16,5

Высота подъема, м - 8

ТУ 02.180.036-88
	 Для выполнения погрузочно-разгрузочных работ и транспортировки грузов

	Кран-балка
	Грузоподъемность, тн - 5

Пролет, м – 16,5

Высота подъема, м – 8

ГОСТ 27584-88
	 Для выполнения погрузочно-разгрузочных работ и транспортировки грузов

	Таль ТЭ500-52120 62
	Грузоподъемность, тн – 2

Пролет-монорельс

Высота подъема, м - 6
	 Для выполнения погрузочно-разгрузочных работ

	Тележка F-100

	длина - 1800

ширина - 1200

высота платформы от земли - 300
	 Для транспортировки грузов

	Тележка ручная
	Грузоподъемность, кг – 18000

Габариты, мм:

Длина – 1500

Ширина – 500

Высота - 200
	 Для транспортировки грузов



	Тележка гидравлическая
	Грузоподъемность 5 т
	Для поднятия и транспортировки грузов

	Подъемник двухстоечный  автомобильный
	Грузоподъемность, кг - 5000

Высота подъема, м -2

Скорость передвижения, км/час - 20
	 Для выполнения погрузочно-разгрузочных работ и транспортировки грузов

	Станок изоляционно-обмоточный 


	Размеры плоского провода, мм – 1х6,9-3,58х7,4

Внутренний диаметр кольцевой заготовки, мм-  316…720  

Производительность, заготовок/час: 6…8

Мощность электродвигателя, кВт-3,3

Габариты, мм: 2200х800х1500

Масса, кг – 700
	 Для намотки круговых заготовок высоковольтных катушек электрических машин с одновременным наложением витковой  изоляцией

	Линия наложения витковой изоляции и намотки заготовки «лодочка»


	Размеры провода, мм:

Толщина – 0,9…5,6

Ширина – 2,12…12,5

Ширина изолировочного материала, мм – 20

Число слоев изоляции - 2

Длина «лодочки», мм -  2000 

Производительность, м/мин - 4

Скорость вращения обмоточной головки, об/мин - 6

Габариты, мм: 8500х1520х1850

Масса, кг – 770
	 Для наложения витковой изоляции на медный провод прямоугольного сечения и намотки заготовки «лодочка»

	Станок намоточный 

НК3IА- 2 шт.
	Диаметр обмоточного провода, мм- 0,5…8,0

Провод прямоугольного сечения, мм  По ширине – 2,6…8,0

По толщине – 0,5…5,0

Размеры катушек, мм:

Длина – до 500

Ширина – до 3000

Число витков в катушке – до 9999

Число витков в слое намотки – до 999
	  Для намотки катушек с механической раскладкой витков провода

	Станок для растяжки круговых заготовок в  «лодочки»


	Ход каретки, мм - 1820

Макс. высота пакета секций, мм – 80  Макс. усилие растяжки, кг – 3380

Скорость перемещения каретки, м/с – 0,05

Габариты, мм – 2650х520х995

Масса, кг - 735
	 Для растяжки круговых заготовок высоковольтных электрических машин в «лодочки»

	Станок для растяжки статорных катушек

СРК-1


	Размер катушек, мм: 

длина пазовой части - 350...2400

ширина -100...780

Сечение пазовой части:

высота, мм - 20...60

толщина, мм  - 10...20

макс. хорда, мм - 720

Вылет лобовых частей, мм - 75...525

Максимальный угол раскрытия рычагов механизма растяжки град. – 130  Угол дополнительного поворота зажимов пазовой части, град. - 0...15

Привод   ручной

Габариты станка, мм   5350х620х1770
	 Для растяжки (предварительной формовки) жестких статорных катушек двухслойной корзиночной обмотки электрических машин из заготовок «лодочки»

	Станок для растяжки статорных катушек

СРК-2


	Размер катушек, мм - 

Длина 250-2000

Ширина 100-700

Длина пазовой части, мм - 320...1500

Сечение пазовой части

высота, мм - 10...60

толщина, мм - 5...20

Вылет лобовых частей, мм - 100...350

Максимальный угол раскрытия рычагов механизма растяжки град.  – 130  Угол отгиба лобовых частей, град - 6…8

Радиус перехода пазовых частей в лобовую, мм - 33

Привод   ручной

Габариты станка, мм   3800х720х1119 Масса, кг   1190
	 Для растяжки (предварительной формовки) жестких статорных катушек двухслойной корзиночной обмотки электрических машин из заготовок «лодочки»



	Станок для опрессовки «лодочек» (пневматический)


	Размеры пакета лодочек, мм:

Длина - 300…450

Ширина - 10…15

Высота – 10

Усилие на прижимах, кН - 0..30,5

Усилие вертикального сжатия, кН – 0…50

Ход вертикального прижима, мм – 10…20

Ход боковых прижимов, мм – 10…15

Скорость охлаждения лодочек, мин – 10…15

Габариты, мм – 1600х840х1440
	 Для получения монолитности витков прямолинейной части «лодочки» и размеров поперечного сечения столбика в соответствии с чертежом на катушку

	Станок для продораживания коллекторов двигателей постоянного тока.
	Длина 2500 мм

Ход- 400 мм


	Для продораживания якорей двигателей постоянного тока.

	Станок для зачистки пазов двигателей.
	Пневматический
	Зачистка пазов


	Пресс для изготовления коллекторов двигателей постоянного тока с комплектом прессовочных колец.
	Максимальный диаметр коллектора 800 мм.
	Для изготовления коллекторов машин постоянного тока и контактных колец синхронных двигателей.

	Линия для восстановления статорного провода.
	________________
	Для восстановления провода.

	Станок для очистки изоляции жестких секций.
	________________
	Для очистки секций.

	Калибратор для формирования жестких секций.
	Для двигателей мощностью свыше 100 кВт
	Формирование секций.

	Вакуумно-пропиточная установка для изготовления секций типа Монолит-2.
	Для двигателей мощностью свыше 100 кВт с классом изоляции F.
	Для изготовления  и пропитки секций.

	Пресс для выпрессовки валов из роторов двигателей.
	Р раб- 600 тн. ( горизонтальный)
	Выпрессовка валов  из ротора  эл.двигателя и ремонт  короткозамкнутых стержней ротора.

	Стол изолировщика – 3 шт
	Габариты, мм – 1500х900х850

Масса, кг - 100
	 Для изолирования жестких катушек обмоток эл. машин вручную

	Сушильная печь

ПСИ-2 – 2 шт


	Габариты камеры, мм – 1942х1414х1584

Грузоподъемность тележки, кг – 2500  Высота платформы от рельс, мм - 300

Привод    электромеханический

Номинальная температура, °С – 180  Время разогрева загруженной печи до температуры:

от 20°С до 130°С , ч – не более  2

от 130°С до 180°С , ч – не более  1
	 Для сушки обмоток электрических машин после пропитки в лаках на органических растворителях

	Ванна пропитки «лодочек»


	Габариты, мм – 1900х240х240

Объем, м3 – 0,11

Время пропитки, ч - 1

Масса, кг - 360
	 Для пропитки «лодочек»  в электроизоляционных лаках

	Ванна для пропитки обмоток лаком
	Габариты мм: 1100х1100х1050

Объем, м3 – 1,2

Время пропитки, ч - 1

Масса, кг - 580
	 Для пропитки узлов и деталей электрооборудования в электроизоляционных лаках

	Станок для зачистки выводных концов


	Габариты станка, мм: 400х300х1200

Размеры выводных концов до, мм:

Ширина - 25 

Толщина - 10

Длина – 500


	 Для удаления изоляции с прямоугольных проводов

	Стенд испытания катушек на витковое замыкание


	Номинальное напряжение питания 220 В, 50Гц

Действующее испытательное напряжение (максимальное):

главной изоляции кВ -   10

витковой изоляции, кВ/вит -   1,2

Производительность, катушек/час – 60

Габариты, мм – 1750х955х1300

Высота пульта управления, мм – 1300

Занимаемая площадь, м2 – 1,7

Масса, кг - 300
	 Для испытания межвитковой изоляции изготовленных высоковольтных статорных катушек перед укладкой в пазы статора

	Ножницы гильотина НД 33141


	Габариты мм: 870х900х1900

Макс. размеры изоляционного материала, мм:

толщина листа – 4

ширина полосы - 1045
	 Для порезки металла и изоляционных материалов

	Траверса для вывода ротора
	Грузоподъемность, кг - 5000

Диаметр вала ротора, мм: 90-180

Габаритные размеры: 188х770х1119
	 Для вывода роторов из статоров при помощи грузоподъемного средства при разборке электродвигателей и ввода роторов в статоры при сборке электродвигателей

	Пресс пневматический для зажима и рихтовки катушек
	Макс. размеры пазовой части катушек:

Длина- 400

Ширина- 100

Высота- 100

Ход горизонтальных цилиндров, мм - 20

Масса, кг – 337
	 Для рихтовки прямолинейных частей катушек обмоток статоров в процессе их изготовления

	Установка обрезки лобовых частей обмоток
	Макс. наружные размеры статора, устанавливаемого на планшайбу, мм:

450х800

Макс. вес статора, кг – 1000

Скорость резания, м/сек – 4

Скорость вращения планшайбы, об/мин – 3

Скорость подъема и опускания фрезы, мм/мин - 500

Частота вращения фрезы, об/мин – 2000  Габаритные размеры, мм: 2020х1340х3100
	 Для обрезки лобовых частей обмоток электродвигателей

	Станок для ремонта фазных роторов, якорей
	Размеры роторов (якорей), мм:

диаметр: 200-600

длина: 550-1400

Размеры коллектора якоря, мм:

диаметр: 80-400

длина: 40-200

Частота вращения шпинделя, об/мин- 11,2;22,4

Мощность электродвигателя привода фрезы, кВт – 0,25

Мощность электродвигателя привода шпинделя, кВт – 4

Ширина бандажной стеклоленты, мм – 15,20,30

Наибольшее усилие натяжения бандажа, кгс – 300

Габариты станка: 1180х1370х4160
	 Для продораживания коллекторов якорей и бандажирования стеклолентой роторов, якорей

	Установка для выемки обмоток статора двигателей.
	Пневматическая.
	Для выемки обмоток.

	Установка наплавочная

универсальная

У-653А


	Наплавка изделий диаметром, мм – 25…300

Длина наплавляемого вала, мм – до 3000

Вес наплавляемых деталей, кг – до 3500

Толщина наложения сварного шва по диаметру вала, мм – 3…8,5
	Предназначена для наложения слоя металла

	Электропечь обжига


	Габариты, мм: 1500х2000х3000

Высота платформы от земли, мм -300

Привод механизма передвижения тележки  электромеханические

Грузоподъемность, кг-5000

Температура нагрева до, °С - 540
	 Для обжига обмоток электродвигателей с целью их разрушения

	Станок для изготовления гетинаксовых и 

стеклотекстолитовых пазовых клиньев


	Максимальные размеры клина, мм

длина - 360

толщина     2...10

Устанавливаемая мощность, кВт– 3

Число оборотов шпинделя, об/мин – 1420  Величина подачи стола, мм/мин – 1000

Привод суппорта электромеханическая

Габариты, мм – 1180х1000х650
	Для резки из полос текстолита и гетинакса пазовых клиньев методом фрезерования и резки изоляционного материала на полосы. За один рабочий ход суппорта изготавливается один пазовый клин 

	Термокамера


	Диаметр внутренний, мм – 2550

Длина цилиндрической части камеры, мм – 4800

Температура рабочей среды, °С – 160

Габариты тележки, мм:

Длина – 2450

Ширина – 2000

Высота от пола тележки до корпуса, мм:

По краям тележки – 1300

По центру тележки – 1750

Мощность вентилятора, кВт – 55

Грузоподъемность тележки, т – 10

Время одного полного цикла, ч - 8
	 Для сушки электродвигателей и запечки обмоток статоров и роторов путем многократной циркуляции воздуха через дифракционные щели

	Камера универсальная окрасочная .


	Максимальные размеры окрашиваемых 

изделий, мм     -  1800х1000х1800

Грузоподъемность тележки, кгс- 5000

Привод механизма передвижения тележки  электромеханические


	 Для окраски крупногабаритных изделий.

	Кантователь статоров

	Габариты устанавливаемых  статоров    12 – 13

Масса, кг -  1050


	 Для механического проворота статоров при укладке в пазы секций обмоток

	Установка для индукционного нагрева подшипников


	Напряжение, В -380

Время нагрева подшипников, мин - 10 

Мощность, кВт – 2

Сила тока для нагрева, А - 2240

Мин. диаметр внутренней обоймы подшипника, мм - 60

Макс. наружный диаметр подшипника, мм - 250

Температура нагрева, °С – 90

Размеры сердечника, мм – 390х400

Сечение сердечника, мм – 60х70

Сечение съемного пакета, мм – 12х12; 42х42; 58х58
	 Для нагрева подшипников перед насадкой их на вал роторов электродвигателей

	Вертикальная печь запечки роторов постоянного тока
	
	Для запечки изоляции

	Электропечь 

SNOS 30/1300
	Температура рабочей среды, °С – до 460

Рабочий объем камеры, м3 – 0,19

Напряжение питающей сети, В - 380

Общая установленная мощность, кВт - 50

Габариты, мм - 1750х900х2500

Масса, кг - 980
	 Для плавки баббита

	Аргонно-дуговая сварка

УДГУ-351 АС/ДС


	Напряжение питающей сети, В – 2х380

Номинальный сварочный ток, при ПВ=60% и длительности цикла 5 мин, А – 250

Номинальный сварочный ток, при ПВ=100% и длительности цикла 5 мин, А – 244

Напряжение холостого хода, В – не более 100

Пределы регулирования сварочного тока, А – 25…250

Диапазон рабочего напряжения, В – 21..30

Диаметр электрода, мм – 2…5

Потребляемая мощность, кВт - 21
	 Для сварки алюминиевых деталей

	Трансформатор для сварки и пайки провода

	Ток нагрузки, А   до 250

Вторичное напряжение    до 24

Питание, В    220

Установленная мощность, кВт   5

Потребляемый ток, А   до 30

Габариты, мм  470х410х465 

Масса, кг - 60
	 Для пайки медной шины твёрдыми припоями и сварки медных проводов круглого сечения

	Станок для съема и выпрессовки подшипников.
	Максимальное усилие пресса, кг -10000

Ход штока, мм - 250

Скорость перемещения штока, м/мин – 0,4

Габариты, мм – 3000

Масса, кг – 500 
	 Для снятия подшипников с роторов электродвигателей 3-12 габаритов

	Съемник гидравлический ручной переносной универсальный
	Диаметр снимаемой детали:

Наибольший, мм - 500 

Наименьший, мм - 700

Рабочее давление, кг/см2 - 177

Ход главного плунжера, мм - 180
	 Для снятия подшипников с роторов электродвигателей 3-9 габаритов

	Установка для испытания электрической прочности

УИПН-01
	Напряжения испытания, кВ – до 30 
	Для испытания электрической прочности изоляции обмоток высоким напряжением

	Аппарат ВКЗ-2
	
	Для определения прочности витковой изоляции, корпусной для двигателей постоянного тока.

	Установка ИВЗ-18 -  2 шт
	
	Для определения качества пайки якорей машин постоянного тока.

	Установка для наложения  корпусной изоляции секций высоковольтных двигателей.
	Каретка с тремя катушками.
	Для наложения корпусной изоляции.

	Намоточный станок для наложения витковой изоляции и стеклонити.
	Двухходовая головка.
	Для наложения витковой изоляции на двигатели полузакрытого паза.

	Установка для очистки трансформаторного масла- 2 шт.
	
	Для регенерации  и  сушки масла трансформаторов  напряжением до 110-220 кВ.

	Машина шлифовальная
	Мощность электродвигателя, кВт – 1,5

Число оборотов, об/мин – 1400

Число оборотов круга, об/мин – 1800  Скорость шлифования, м/сек – до 28

Размеры шлифовального круга, мм:

300х40х76
	 Для чистовой обработки шеек роторов под подшипник и других деталей с круглой наружной поверхностью на токарном станке



	Гидростенд для гидравлических испытаний узлов
	Макс. усилие гидроцилиндра, кгс-29000

Макс. давление в гидроцилиндре, МПа – 16

Ход поршня, мм – 30

Ход винта, мм – 350

Расстояние между столом и торцом пяты винта, мм – 30…380

Диаметр стола, мм – 600

Максимальное давление испытания, МПа – 1

Макс. габариты испытываемых деталей, мм:

Диаметр- 550

Высота – 350  Макс. вес испытываемых деталей, кг-50

Габариты, мм: 1350х1125х2225

Масса, кг - 1545 
	 Для гидравлических испытаний деталей и узлов взрывозащищенных электродвигателей серии В, ВР и ВАО на герметичность и механическую прочность

	Станок токарно-винторезный 1Н65М 


	Наибольший диаметр обрабатываемой заготовки, мм:

Под суппортом – 650

Над станиной – 1000

В выемке станины- 1400

Наибольшая длина обрабатываемой заготовки, мм – 3000

Диаметр цилиндра отверстия в шпинделе, мм- 128

Конец шпинделя передней бабки, мм – 2…15

Наибольшая масса устанавливаемой заготовки, кг – 5000

Габариты, мм – 6140х2200х1770

Масса, кг - 12800
	 Для выполнения разнообразных токарных работ в условиях мелкосерийного производства 

	Станок токарный 1А 64, 250 ИТБМ 01
	Наибольший диаметр обрабатываемой деталей, мм:

Под суппортом – 220

Над станиной – 400

Над выемкой – 630

Наибольшая длина обрабатываемой заготовки, мм – 750

Габариты, мм- 2630х1270х1605

Масса , кг – 2700
	 Для выполнения разнообразных токарных работ в условиях мелкосерийного производства

	Станок радиально-сверлильный 

PV 32


	Наибольшие размеры устанавливаемого на плите станка заготовок, мм:

Длина- 1800

Ширина – 1000

Высота – 1600  Диаметр сверления, мм:

В сталь 45(ГОСТ 1050-88) – 5…50

В чугун С4-20(ГОСТ 1412-85) – 5…63
	Для выполнения разнообразных сверлильных работ

	Станок  токарно-фрезерный

16К20


	Размер стола, мм – 400х1600

Вертикальное перемещение, мм – 420

Поперечное перемещение, мм – 320  Продольное перемещение, мм – 1000

Ход шпинделя, мм – 80

Угол поворота шпинделя  ±45°

Частота вращения шпинделя, об/мин – 40…2000

Габаритные размеры, мм – 2560х2260х2500

Вес станка, кг – 4250
	 Для выполнения операций фрезеров различных деталей

	Станок токарно-фрезерный ТОSSY1 500/200
	
	Для выполнения операций фрезеров различных деталей

	Станок заточной настольный EINHELL NTS 2000
	
	Для выполнения заточных операций.



	Станок сверлильный «INTERKREN-025»
	
	Для выполнения сверления.

	Станок 8725 (Механическая пила по металлу)
	
	

	Перфоратор « Makita HR 2440»
	
	Для вбивания клиньев ротора.

	Горелка GIERCH-C-100 (воздушная»
	
	Для местной запечки изоляции и нагрева подшипников.

	Компрессор ДЭН-11Ш
	Рраб 10 кгс/см2
	

	Станок вертикально фрезерный ВМ-127
	
	Для фрезеровки и сверления деталей.

	Станок зубофрезерный HAMAY-120.
	
	Для нарезки шестерен.

	Станок шлифовальный ЦБК-Р108.
	
	Для шлифовки изделий.

	Унивесальный ручной гидравлический инструмент УРГИ-2 М
	Комплект матриц.
	Для опрессовки наконечников.

	Станок универсально-фрезерный 675 П
	
	Для фрезеровки изделий.

	Станок радиально-сверлильный 2Р 55.
	
	Для выполнения сверлильных работ.

	Станок плоско шлифовальный 3E 711.
	
	Для шлифовки изделий.

	Выпрямитель сварочный ВД-401 У3, ВД-406СЭ.
	
	Для сварочных работ.

	Компрессор С-415 М с фильтрационым модулем ФСН-70.
	Р раб= 10 кгс/см2
	

	Нождак напольный 3Б-632- 4 шт.
	
	Для заточки оборудования.



	Прибор КОН ТЕСТ 795 М с программой конспект.
	
	 Для измерения, контроля и диагностики любого роторного оборудования и балансировки.

	Краскораспыли-тель пневматический ручной
	СО-44А

ГОСТ 7385-73
	Для окраски изделий

	Установка пескоструйная DGS-100-SP
	Расход воды, л/час – 700…1300

Макс. давление, бар – 310

Рабочее давление, бар – 300

Напряжение, В – 3…400

Мощность, кВт – 12,5

Вес, кг – 146

Габариты, мм – 800х600х745
	Для снятия старого слоя краски и очистки поверхности эл.оборудования от загрязнения

	Аппарат высокого давления

HД 5/12С КАР 1/514-109
	Давление, атм – 30…170

Поток воды, л/час – 380…800

Температура, °С – 80…140

Объем жидкости для химии, л – 20

Потребляемая мощность, кВт – 6,4


	 Для мойки деталей и узлов водой или паром под высоким давлением

	Гелевая сварка ВДУ-500.
	
	Для сварки соединения коллекторов 

	Установка ИСТ-160.
	
	Для сварки соединения коллекторов

	УДГУ 501 АС/ДС
	
	Стыковка проводов в среде аргона.

	Трансформатор 
	ТМПН-100/3
	 Для ручной электродуговой сварки

	Горелка однопламенная (комплект)


	ГОСТ 1077-79
	 Для ацитиденокислородной сварки, пайки и подогрева

	Машинка шлифовальная 
	Режущий инструмент-абразивный круг диаметром до- 125 мм

Число оборотов шпиньделя-6000 об/мин
	Для шлифования и резки металла

	Мегаомметр М4100/4
	Диапазон измерения от 0 до 1000 кОм; от 0 до 200 МОм

Выходное напряжение 1000±100В  

ТУ 25-04.2131-78
	Для измерения сопротивления изоляции

	Мегаомметр Ф4102/2-4
	Диапазон измерения от 0 до 2000 кОм; от 0 до 1000 МОм

Выходное напряжение 2500±250В  

ТУ 25-04.2131-78
	Для измерения сопротивления изоляции

	Вольтамперфазометр

ВАФ-85М


	Конечное значение диапазона измерений: тока-10;50;250 мА, с клещевой приставкой – 1;5;25;125;250; сдвиг фаз -180-0-180°(электрических).

Допустимая погрешность ±4%.

ТУ 25-04.1141-77
	Для измерения постоянного и переменного напряжения и тока, сдвига фаз

	Клещи измерительные

Ц4505М
	Предел измерений тока, А -0…1000
	Для измерения постоянного и переменного тока

	Электротермо-метр 

ЭТП-М
	Предел измерений температуры, °С -20…120
	Для измерения температуры

	Инфракрасный термометр ТЕСРЕL 512
	Предел измерений температуры, °С -20…550
	Для измерения температуры

	Станция испытательная электрических машин перемен-ного тока 
	Напряжение испытываемого электродвигателя, кВ: до 0,4 до 6 

Мощность испытываемого электродвигателя, кВт:  0,1 - 2000


	 Для испытания асинхронных и синхронных машин мощностью от 100 до 2000 кВт

	Мост постоянного тока 

Р-333  
	Предел измерений сопротивления, Ом – 0,005…999900

Масса, кг – 3,5
	Для измерения сопротивления обмоток постоянным током

	Штангенциркуль


	ШЦ-II-160-0,05; ШЦ-II-250-0,05; ШЦ-II-640-0,1

ГОСТ 166-89
	Для измерения наружных и внутренних размеров

	Микрометр


	МК-25; МК-50; МК-75; МК-100; МК-125; МК-150; МК-175; МК-200; МК-225; МК-250; МК-275; МК-300,   ГОСТ 6507-78
	Для особо точных внешних измерений

	Нутромер микрометрический
	НМ-600. Пределы измерений 75-600 мм

ГОСТ 10-75
	Для измерения внутренних размеров

	Индикатор часового типа

ИЧ
	Предел измерений, мкм – 0…10
	Для особо точных измерений

	Щуп
	Наборы №1,2,3 ГОСТ 882-75
	Для измерения зазора

	Угольник слесарный плоский УП
	ГОСТ 3749-77
	Для поверочных и разметочных работ

	Шаблон сварщика УШС3
	Модель 00314 ТУ 3936-050-00221190-99
	Для контроля элементов разделки под сварной шов, электродов и элементов сварочного шва

	Глубиномер
	Предел измерений, мм – 0…400 
	Для измерения внутренних размеров

	Тиски- 5
	Ширина губок 140 мм

ГОСТ 4045-75
	Для зажима деталей

	Напильник слесарный плоский 
	Длина 315 мм

ГОСТ 1465-80
	Для снятия и шлифовки слоя металла

	Зубило


	Н12х1

ГОСТ 7211-72
	Для вырубки различных материалов

	Молоток, пневмомолоток


	Масса 0,1 кг

Масса 0,5 кг

ГОСТ 2310-77
	Для нанесения точечных ударов

	Нож монтерский
	ТУ 108-153-84
	Для зачистки изоляции проводов и нарезки различных материалов

	Ключи гаечные двухсторонние


	С1Х9 10Х12 мм

С1Х9 12Х14 мм

С1Х9 14Х17 мм

С1Х9 17Х19 мм

С1Х9 19Х22 мм

С1Х9 22Х24 мм

С1Х9 24Х27 мм

С1Х9 27Х30 мм

С1Х9 30Х32 мм

С1Х9 32Х36 мм

ГОСТ 2839-80
	Для отвинчивания и завинчивания болтов и гаек


